EasyCam in QuickNC

Een “basis” naslagwerkje om EasyCam te gebruiken binnen QuickNc/Korpus.

Om alle mogelijke functies en instellingen ten volle te gebruiken
wordt aangeraden een opleiding te volgen.
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Tekenen

Via importeren kan je een ECP (easycam-patroon) of een DXF (AutoCad 2D) tekening laden en op
een paneel plaatsen.

Hiervan kan je dan een werktuigbaan maken en er een gereedschap aanhangen om deze vorm uit te
frezen.

Exporteren

-

E% ECP importeren

Om te wisselen tussen ECP en DXF bij import dien je bij het selecteren van de file, het juiste
formaat te kiezen:

Maam Gewijzigd op Type Grootte

Geen zoekresultaten.

dsnaam: -




Bij het plaatsen van dit lijnen-formaat is het belangrijk dat alles in 1 vlak ligt en het nulpunt in x, y
en z in de buurt ligt van de tekening.
De tekening wordt in schaal 1/1 binnen gehaald en op de juiste plaats aangehaakt.

Heb je niet de mogelijkheid om tekeningen te importeren/aan te passen, kan je de gewilde vorm ook
in QuickNC rudimentair tekenen of aanpassen:
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Lijr Cirkel Trimn Verplaatsen Offset Verwijder

toevoegen = toevoegen = elementen~ kopieren~ ketting
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Via het eerste veld kan je verschillende lijnen tekenen, parallel lijnen toevoegen of een rechthoek
met lengte en breedte maat op uw te bewerken paneel plaatsen.

Voor parallelle lijnen kan men ook plaatranden gebruiken en heeft men telkens 2 oplossingen:
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Selecteer de toe te voegen kopie. Oplossing 1

Actief plaat viak = |Boven Zijde - |

Element kleur =

-

Element lijn type = 1




Bij het plaatsen van lijnen en rechthoeken is er steeds een mogelijkheid om te bepalen op welke
manier je deze op een bepaalde plaats kan aanhaken:

Cursor ” Deeleind || Center || Langsin || Intersect || Delta || Toets in || Links || Onder | | OK || Back-up ||Annuleer

Diepte = 150 Hoek =

Rechthoek plaatsen: Cursor Breedte =

Actief plaat viak = |Boven Zjde - |

Element kleur =

-

Element lijn type = 1

Op dezelfde manier kan men dus ook cirkels toevoegen:

Met een bepaalde diameter
Parallel aan een bestaande cirkel/boog
Een cirkel bepaald in grootte door 2 of 3 lijnen
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Cirkel Trim Verpla
toevoegen = elementen~ kopie

O Cirkeltneunegenl}
| Maak parallelle boog

O Cirkel 2X tangent

U Cirkel 3X tangent

Cursor “ Deeleind ” Center ” Langsin ” Intersect ” Delta ” Toets in ” Midden ” Midden | | Ok || Back-up HAnnuIeer

Sleep = 360 Hoek = 0

Cirkel plaatsen: Cursor @=

Actief plaat viak = |Boven Zide ¥ |

Element kleur =

1

-

Element lijn type =
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Cirkel Trim Verpla
toevoegen = elementen~ kopiel

O Cirkel toevoegen
f.‘_: Maak parallelle boog
O\ Cirkel 2X tangent
6 Cirkel 3){tar|f?ent

Enkel Backup | [ Annuieer

Selecteer de toe t= vosgen boog,

Eens de te tekenen vormen geplaatst kan men deze gaan trimmen naar elkaar om de uiteindelijke
tekening af te werken:
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Trim Verplaatsen

elementen= kopieren~ k
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. /‘< Trim enkel

/‘\ Trim beide

"< Trim dubbel

s Trim beide fillet
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Dit resultaat kan men dan nog gaan manipuleren en aanpassen naar grootte en afwerking:

bvb:
| Oplossing 1 || Oplossing 2 | ok || Badcup || Annuieer |
electsr de ofset ool . P
Actief plaat viak = [Bovenzsde ~]
Element Kewr = | [NREUEE
Element ijn type = 1 -
Frezen
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Aanmaken |[Kamerfrezen Werktuig Werktuigbaan Werktuigbaan
werktuigbaan & aanroep bewerken opheffen.

Eerst dienen we voor de tekening die we willen frezen een werktuigbaan aan te maken, hierin wordt
bepaald met welke in-en uitloop er nodig is en hoe deze ingesteld moet worden.

Beide kunnen hetzelfde zijn, hiervoor kan je deze dan ook kopiéren.

Hierin zijn dus ook verschillende instelmogelijkheden...



Maak IN-UIT loop [y =

IN-UNT | Asttributen | Config

INJoop— UIT-oop | oKk |
1 boog vl |1|:u:..;.g -

| Annuleer |

Kopig = | | << Kopie |

Lijn lengte [L] 0 Lijn lengte [L] 0
| Hoek, [&) =] | Hoek ) a0
4| Radiuz (R] a0 | Radiuz (R an

Lijn werlenaging [E] 0 Lijn werlenaging [E] 0

Ertiteit v. radiuscompenszatie,. 30 Ertiteit v. radiuzcompenszatie. 30
Algemeen
Overlapping (0] 20 30 IRAUIT
wherktuigbaan W T definitie

“Werktuigbaanbeschrijping Aanroepdafziuiben Werktuig

Scriptbestand
Gebruik Scrptbestand

c:hkorpusdatatE asycamhS cripth. Ser

Maak IN-UIT loop
IN-UIT | Attributen | Config

INdoop  UIT-oop ook
[1 boog v\i |1 boog - |—.ﬁ.nnuleer |
1 Lijn hosk —
1 Lijn afstand
2 linen | <<Kopie |
Crruppel ——
Liin lengte (L) Leeitesdaoae Liin lengte (L) 0
| Hoek [4) B0 4| Hoek [4) g0
| Radiuz [R] an /| Radiuz [R] a0
Lijr werlenging [E] 0 Lijr werlenging [E] 0
Entiteit v. radiuzcompensatie. 30 Entiteit v. radiuzcompenszatie,. 30
Algemeen
Owverlapping (D] 20 A0 IMAUT
Werktuigbaan T definitie
Wwherktuigbaanbeschrijving Aanroeplifziaiten Werkbuig

Scriptbestand
| Gebruik Scriptbestand

c:hkorpusdatahE aspcamt Scpths Scor | |




Vindt u hierin een standaard kan deze opgeslagen en weer gelezen worden als Script bestand
(sjabloon).

Eens alles naar wens ingesteld — koppelen aan de tekening door een begin en eindelement te
selecteren

| Enkel

Selecteer het start element. Lijn

Selecteer het eind Elerhnt

Nog de plaats bepalen van de in en uitloop:




Nu er een werktuig baan op staat kan je gaan selecteren of je dit wil uitkameren of enkel de omtrek
wil frezen.

Uitkameren:
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:_ Werktuig Werktt

Dit kan met verschillende frezen in verschillende afwerkingsgraden

Pocket instellingen

Algemeen |F‘.uwen | Zijden | Beneden | Attributen I Di'u'erser1|

Annuleer

]
e

Voeg Mr WT naam @ Du&lap D
Ruwen I |[ 871 ] |[vario 16mm | EE 1
Ruwen II 0
Mafrezen zijden I[ ]I[ ]I[ |
Mafrezen bodem [l

Totale pocket diepte = 8

Overmaat op de randen na hetruwen R) = 1
Overmaat op de bodem na hetruwen = 0
Scripthestand
c:Yorpusdata\Easycam\Saript®. Sor g
Pocketoydus

c:Ykorpusdata\Easycam\Pocket*. Pcf g
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Pocket instellingen

| Algemeen | Ruwen | Ziiden | Beneden Attributen 'Diversen:

Ruwen vul patroon

| figzag |

Figzag instelling

Ma Zigzag de contour extra zuiver frezen

Spiraal instelling

Spiral richting = | Man binnen naar buiten

I | Controleren van het resterende materiaal.

Pocket frees richting
@) Tegenloop frezen

Meeloop frezen

Pocket instellingen

| Algemeen | Ruwen | Zijden | Beneden | Atiributen | Diversen |

Ruwen vul patroon

figzag

Zigzag instelling

Ma figzag de contour extra zuiver frezen

Spiraal instelling

Y

Spiral richting = | Van binnen naar buiten

| Controleren van het resterende materiaal,

Pocket frees richting
@ Tegenloop frezen

Meeloop frezen

| Annulesr |

5
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Lijnen frezen

in principe zoals kameren, maar hier kan men de radius correctie

tov de lijn meegeven,

verschillende frees snelheden voor in en uit materiaal, frees diepte in en uit materiaal,....
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werktuigbaan bewerken

danroep

opheffen.

Easycam werktuigbanen

WT-pad naam:
TOOL 1 | TOOL 2 |
i@ Weruig start (71 Weruig einde
Werktuig 871 I Vario 16mm ]
Frezen INC/ABS LR DIEPTE D COR. AFSTAMD  SMELHEID

Lengtecomectie [ 7 | || | 0 |/ |

[¥] Radiuscomectie [ aBs | [ Liks ] 1 [ 314158 | [NELGANG
[7] Diepte [ouiken ] [ s000_|
[] Overdapping | 0 | || /] [] D-waarden updaten

Cyclis [ Geen cycle - [

Scriptbestand

c:\eorpusdata®EasycamScripth”. Scr

(2] [ Opstzan |

OK

] [ Annuleren ] | Toepassen |




WT-pad naam:
TOOL 1 | TOOL 2
) Werktuig start @ Wedktuig einde
Werlduig
Frezen INC/ABS DIEFTE D COR. AFSTAND  SMNELHEID
Diepte [ouiken ] [ 5000 ]

Radiuscomectie 1 |[ 47.1239 | |[ 5000 |
Lengtecomsctie s ]| o 7
Owverlapping ] || / D-waarden updaten

Cyclus [Eem cycle - ]
Scriptbestand h‘

campusdatatEasycam Scrpth” Scr g

[ QK ] [ Anruleren ] [ Toepassen l




