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Korpus V7 Handleiding: aanmaken van beslag

1. Korpus 7 aanmaken beslag
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Klik op het tabblad 'bewerken' en vervolgens op 'beslag lijst'.

e wemmem
| Beslagtype = Op een wand - [ Variabelen ... ] ’Deiﬁils 'l
Naam = | [Alle beslag. 'l |
Beslagkataloog Beslagnaam Type Code Comme... Gewijzigd *
D Berma [‘fa!;-‘-.ﬁ.anslagdemper_s 1 aanslagdem... aanslagdem... 2011f10f17... =
[‘?:Af'n'asbak B00%500 1 Afwasbak 8... Afwasbak 8... 2011/10/17...
D Blum [‘fd.;-‘-deur ahndv 256 1 deur handv... ... 2013/01f14...
[‘f_f.":deur handv 128 1 deur handv... ... 2011/10/17...
& General [‘f.;-‘-deur handv 160 1 deur handwv... ... 2011/10/17...
[‘fa!;:deur handv 224 1 deur handv... ... 2011/10/17...
D Hettich [‘?‘:deur handv 320 1 deur handv... ... 2011/10/17...
[‘fd.;-‘-deur handwv 352 1 deur handv... ... 2011/10/17...
D Hafele [‘?:deur handv 384 1 deur handv... ... 2011/10/17...
[‘f.;-‘-deur handv 448 1 deur handwv... ... 2011/10/17...
D Manual [‘fa!;:deur handv 480 1 deur handv... ... 2011/10f17...
[’;‘:deur handv 544 1 deur handv... ... 2011/10/17... _
ST e . — o _M,,,H,,..r

Geselecteerd : UPLOAD

/ Maam = Aanslagdemper_5
I Code = aanslagdemper_5

Commentaar = aanslagdemper_5

L] =

==

I

MieLw beslag l Bewerken l [ Verwijderen DOWNLOAD

Nu komt er, zoals hierboven te zien, een lijst met alle beslagen.
Klik op 'Nieuw beslag' voor een nieuw beslag aan te maken.
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Korpus V7 Handleiding: aanmaken van beslag

1.1. De verschillende beslagtypes

1.1.1. Op een wand

il

Een beslag aanmaken op een wand word toegepast voor handvaten op een deur of een enkele
boringen voor ander beslag op een wand.

1.1.2. Op 2 parallelle wanden

Als je een hangbaar tussen 2 wanden van een kast wil aanmaken kies je voor deze optie. Er zijn ook
nog verschillende andere beslagen voor tussen 2 wanden zoals bijvoorbeeld houdersystemen voor
een kapstokstang.

1.1.3. Op 2 snijdende wanden

&

Deze functie is bedoeld voor bijvoorbeeld scharnieren omdat deze moeten vastgemaakt worden op
een zijkant en een deurtje.

1.1.4. Op 3 snijdende wanden

&

Voor een beslag waarbij een operatie aan 3 wanden moet toegepast worden dient deze functie
gekozen te worden.

1.1.5. 2 parallel + 1 snijdend

(&

Deze functie is bedoeld voor geleiders. Als je een geleiders wil aanmaken moet je altijd voor deze
functie kiezen want binnen Korpus moet ja als je een geleidingsysteem wil toevoegen aan je kast
altijd de 2 zijkanten + front aanduiden zodat deze gepositioneerd kan worden.

2012 -2013 Joachim Kayaerts



Korpus V7 Handleiding: aanmaken van beslag

1.2. De verschillende tabbladen

1.2.1 Het tabblad 'Algemeen’

Hier geef je het beslag een beslagnaam, beslagcode, eventuele commentaar, en kies je voor het
beslagtype. Bij beslag beeld kan je ook eventueel een beeld toevoegen van het beslag dat je gaat
aanmaken zodat dit een beter overzicht geeft over welk beslag het gaat.

"
“gditeren beslag (V6.73.278) [Blum\Movento blumotion 450.KMT ] -Movento blumotion = T — = 55 |

Algerneen | wianden | Wariabelen | Aanhaak posities | Operaties
ar.

Beslagnaam=
Beslagoode = 7ROH45008 | Mieww bezlag |
Commentaar = Mederands - |M|
Beslagtype = 2 parallel + 1 znijdend ||37|
ENATEN
| Bewaren als |

Hosken nomalen = | Momale: respectesr de wandzijden.

esagtced- [N [ e |

|Ieeld toevoegen |

|Beeld verwiidelen|

e

| Foteer =90 |
| Roteery' 30 |

| Roteer £ 30 |
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Korpus V7 Handleiding: aanmaken van beslag

1.2.2 Het tabblad 'Wanden'

In dit tablad kan je de maten van de wanden invoegen. Bij lijnlengte kan je de maat van de rode
streeplijn invullen, dit kan toepasselijk zijn als het beslag of boring(en) op een waarde moet liggen
op/van deze lijn of in het midden van de lijn moet(en) gepositioneerd worden.

'Editeren beslag (W6.73.278) [Blum\Movento blumotion 450.KMT *] -Movento blumotion 450- | — | [=] X |

flgemeen | Wanden | Yariabelen | Sanhaak posities | Operaties
Lok |
Actieve wand Lengte Breedte Dikte Lijnlengte

@ Wand 1 500 200 19 200 |N|euw beslag|
Wand 2 500 200 18 [ Beslag laden |

Wand 3 500 200 13 | Bewaen |

| Bewaren alz |

% |  Einde |

| Foteer 30 |
| Foteer'r 30 |

| Raoteer 2 30 |

Als je voor 2 parallelle wanden kiest kan je hier ook de tussenfstand tussen de 2 wanden kiezen.

Afstand tussen = | 200

Bij 2 snijdende wanden kan je ook nog de overlappingsafstand van de 2 wanden ingeven.

Overlappingzafstand = I
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Korpus V7 Handleiding: aanmaken van beslag

1.2.3 Het tabblad 'Variabelen'

Nr Variabele naam Variabele waarde Commentaar
1 W_DR_R 5 Ladegeleiders diameter boorgaten
2 W_DR_D 13 Ladegeleiders diepte boergaten
3 W _DR_P 4 Ladegeleiders speling enderzijde
4 W _DR_F 0 N Ladegeleiders =peling voorziide
g | lg
6
i
8
9
10
11
12
13
14

-

m

'Editeren beslag (V6.73.278) [Blum\Mavento blumotion 450.KMT *] -Movento blumotion 450- (L. sl

Algemeen | Wanden | Wariabelen | Aanhaak posities | Operaties

| Mieuw beslag |

| Beszlag laden |

| Bewaren |

| Bewaren alz |

|  Einde |

| Rateer 90 |
| Raoteer ' 30 |

| Roteer 2 90 |

Variabelen zijn maten die veranderlijk moeten zijn. Dit kan handig zijn als je bij het volgende tabblad

'operaties' bijvoorbeeld een boring wil aanmaken die op een waarde moet liggen die kan veranderen

vb. een speling of diameter die soms meer of minder moet zijn.
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Korpus V7 Handleiding: aanmaken van beslag

1.2.4 tabblad 'Aanhaak posities'

In dit tabblad kies je waar ergens je het beslag wil aanhaken. Als je bij Xv-Xy positie bijvoorbeeld
100mm invult gaat deze positie 100mm in de X/Y richting verschuiven vanaf de aanhaakpositie die je
gekozen hebt.

Als je een beslag aanmaakt met bijvoorbeeld een boorgat heb je dit niet nodig omdat deze zijn
referentiepunt automatisch op het boorgat.

fr
Editeren beslag (V6.73.278) [Blum\Movento blumation 250.KMT *] -Movento blumotion l'i[)—:_:- (5] |
Algemeen | Wanden | Warisbelen | Aanhaak posities | Operaties
Nr Aanhaakpositie Beschikbaar Kv-positie Yv-positie
| Mieuw beslag |
1 LinksQnder ] ———
&7 MiddenQnder | 100 T
Beslag lad
== fechisOnier 5 | Beslag laden
4 LinksMidden ] | Bewaren |
5 MiddenMidden ] —_—
8 RechtsMidden ] |ﬁ|
7 LinksBoven ] MEEIAIRIISICN)
2 WiddenBoven ] —
] RechtsBoven Il |ﬁ|
10 Extra Il
| Roteer 90 |
| Roteer ' 30 |
| Roteer £ 30 |
7
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Korpus V7 Handleiding: aanmaken van beslag

1.2.5 Het tabblad 'Operaties’

Om een operatie aan te maken klik je op 'Nieuw toevoegen'. Vervolgens kies je het gewenste
operatie type. Je kan op een wand verschillende operaties toevoegen door telkens op 'Nieuw
toevoegen' te klikken. Als je de operatie wilt verwijderen ga je naar de operatie die je wilt

verwijderen door naar het juiste operatie nummer te gaan en vervolgens op 'Verwijder actieve' te
klikken.

Operatie nummer = 1 [ MigLw togvoegen ] [ Yenaijder actieve ]

Operatie type = [Geen beverking v]

Geen bewerking
Boorpozitie

Zaadglijf
[}‘ Freezlijn

ECP poszitie [freezbaan)

Frees rechthoek

Getekende groef

Draadrmodel

Bezchaduwd beeld

Beeld in 2olid en draadmodel
Draadrmodel witznijding
Solidrmodel vitzriding

Draad- en solidmode! witznijding
Gezleept profiel tuszen 2 pozities.
FRond gat frezen

Rechthoekia qat frezen

& Posities gat frezen —
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Korpus V7 Handleiding: aanmaken van beslag

1.2.5.1. Boorpositie

Onder 'algemeen' moet je de boordiameter ingeven je kan hiervoor ook een variabele maat voor
kiezen door op het pijltje te klikken 3.|.

Operatie nummer = El'l El | MigLw toevoegen | | Wenwijder actieve |

Operatie type = |B|:uor|:u:|sitie vl

Algemeen | Pgs 1

Boordiameter = 0 E] a [rm]

In het tabblad Pos 1 (positie 1) moet je de co6rdinaten ingeven van waar het boorgat moet komen.

Operatie nummer = |E|'I |z| | Miguw toevoegen | | Yenwijder actieve |

Operatie type = | Boorpositie - |

Algemeen | Poz 1

Fositiereferentie ; Delta coordinaatformule: Crd. Ref. Crd. Wiew
Pasitie = |><v [Mormaal) v| 1] E] 1] 1]
Posiie = | 1 Mormaal) ~| 0 |E| 0 0
Positie Z= | Zv [Nomaal) v| 0 3] o 0
Diepte = | Pasite ziide »| 0 3] 0

Zoals je hier beneden kan zien kan je onder positiereferentie tussen verschillende opties kiezen.

Posihereferentie : Delta coordinaatformule: Crd. Ref.
Positie = | Wand minimum ~| 100 E] 100
i [Mormaal]

B0 |?| 50

P':'S and rminirmum

' o ' 300 MEMITILIT 0 SIE
T Wand center |;|
Diepte =  Liin middenpunt _4|

Lijn eindpunt

=

Xv-Yv-Zv (Normaal): gemeten van het normale X Y Z stelsel

Wand min./max. : gemeten vanaf de rand van de wand (Positie X:

min. = onderkant, max. = bovenkant) (Positie Y: min. = achterkant,

max. = voorkant) (Positie Z: min. = links, max.= rechts)

Wand center = het midden van de wand in X,Y of Z richting

Positie X: lijn middenpunt/eindpunt -> hier wordt de coordinaatformule
gemeten midden-/eindpunt van de rode streeplijn.
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Korpus V7 Handleiding: aanmaken van beslag

1.2.5.2. Zaaglijn

Ook zoals bij een boorgat moet je hier onder het tabblad algemeen de zaag groefbreedte ingeven.
Je kan hier ook een variabele maat ingever{ij.

Operatie nummer = 1 l MigLnw toevoegen I I Yenwider actieve I

Dperatie type = IEaainin vl

Algemeen |Werktuigpmfie| I Pos 1 I Pos 2 |

Zaag groefbreedie = |5 E ] [rairn)

In de tabbladen Pos 1 en Pos 2 moet je de codrdinaten invullen voor het begin en het einde van de
zaaglijn.

| Algemeen | Werktuigprofiel | Fos LI%'PDS 2 |

Fositierefersride : Delta coordinaatfarmmule: Crd. Ref. Crd. Wiew
Pasitie = | X [Nomaal ~| 100 3] 100 100
Posite'y= |1 [Nomaal | 0 3] 0
Pasitie Z= lZv [Marmaal] v] 1] E 1] 1]
Diepte = | Positie zide ~| 10 3 10

1.2.5.3. Freeslijn

Een freeslijn maken op een wand is ongeveer hetzelfde als een zaaglijn maken. In het tabblad pos1
vul je de coordinaten in van het startpunt van de freeslijn en onder het tabblad pos2 vul je de
coordinaten in van het eindpunt van de freeslijn.

Onder algemeen moet je ook nog kiezen of een radiuscorrectie wilt. Je kan hier kiezen tussen links,
rechts of geen RC.

Links: De frees gaat zich links van de freeslijn plaatsen.

Rechts: De frees gaat zich rechts van de freeslijn plaatsen
Geen RC: De frees gaat zich in het midden van de freeslijn plaatsen
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Korpus V7 Handleiding: aanmaken van beslag

1.2.5.4. ECP positie (freesbaan)

Ecp positie of wel EasyCam positie is een Easycam freespatroon dat je aanmaakt in EasyCam
(KeyCreator) en dan binnenhaald via een ECP bestand in Korpus. Om zo een ECP bestand binnen te
halen ga je naar het tabblad 'ECP-geometry' en daar klik je op 'importeren van een tekening...'

Algemeen | ECP-geometry | Pos 1

Importeren van een tekening ...

1.2.5.5. Frees rechthoek

Met deze optie kan je makkelijk een rechthoekige freesbaan aanmaken.

Operatie numnmer = E|1 EI | MigLm toevoegen | | Wenaider actieve |

Operatie type = | Frees rechthosk - |

Algemeen | Posl | Pos 2

Freesdiameter = 0 {rrim)

o [4]
(]

Afondingsstraal = 0 0 [mm)

[nduikhoek = 30 *]

Fadiuz corectie = | Rechts -

Freesdiameter: Hier vul je de freesdiameter van de frees in die je gaat gebruiken voor deze
toepassing. Als deze variabel moet zijn kan je hier ook een variabele maat toevoegenbl .

Afrondingstraal: dit is de straal van afronding in de hoeken van de rechthoek

Induikhoek: Dit is de hoek van hoe de frees in het stuk gaat gaan.
(90° is recht van boven naar onder in het stuk)

Algemeen | Pos1 | Pog 2

Positiereferentie : Delta coordinaatformule: Crd. Ref. Crd. Wiew
Poszitie == | Wwand rasimLim - | -20 : -20 13,333
Positie = | Y atd maginmurn - | -20 3| -0 a0
Poszitie 2= | 2 [Mormaal) - | n ; 1] 1]
Diepte = | Positie zide ~| 5 3 5

Onder het tabblad pos1 en pos2 vul je in op welke afstand de freeslijn evenwijdig met de X of Y as
moet liggen. Als deze variabel moeten zijn kan je hier ook een variabele maat toevoeger{l|.
Wand max./min. kijk terug 1.2.5.1 boorpositie.

11
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Korpus V7 Handleiding: aanmaken van beslag

1.2.5.6. Getekende groef

Vul in het tabblad algemeen de groefdiameter in, dit kan ook weeral met een variabele maat die op

voorhand aanmaakt.

De afrondingsstraal is de straal van de afronding in de hoek(en) van de groef als je meer dan 3

posities gaat gebruiken.

Algemeen | ‘\wWerktuigprofiel | Poz1 | Pos 2 | Pos 3
Groef diameter = 20 |;| 20 [Frmr] Positie loevoegen

Afrondingsstraal = 20 |;| 20 (]

Hier geldt hetzelfde principe als bij de voorgaande operaties, je geeft de X,Y (Z) codrdinaten in van
positie 1, 2 ... om de groef op een wand te plaatsen.
Je moet minstens 2 posities ingeven.

Algemeen | Werktuigprafiel | Poz1 | Pos2 | Pos 3

Positiereferentie ; Delta coordinaatformule: Crd. Ref. Crd. Yiew Pasitic tosvoeaen

— ositie toevoegen

[y Posiiex= | wand masimum »| -0 (3] 10 I
Positie = |Yv [Marmaal] v| a0 |;| a0 A0
Pogitie £= |Z\-' [Marmaal] v| 1] |;| ] 1]
Diepte = |F'l:usitie ziide v| 5 |;| 5

12
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Korpus V7 Handleiding: aanmaken van beslag

1.2.5.7. Draadmodel

Vooraleer je een draadmodel gaat toevoegen moet je deze eerst omzetten naar een OBJ bestand.

Zorg ook dat het nulpunt van het beslag model op 1 van de boorgaten staat, dit is interessant omdat

je dan de coodrdinaten van het nulpunt hetzelfde gaat invullen als de codrdinaten van dat boorgat

waarmee je het nulpunt hebt doen samenvallen.

gWire geomety | Posz 1 |

Bestand ="105L.0bj" (Entiteiten=1) (Meshes=1)

[ Imparteren van een tekening ... ] [ Exparteren van de tekening ...

Tekening vereenvoudigen ... ] [ Verwijderen van de tekening

| Tekening kleur kiezen ... |

Geometrie rotatie hoek =

)

Klik op 'importeren van een tekening' onder het tabblad 'draadmodel'.

Als je het gewilde draadmodel hebt binnengehaald klik je vervolgens op tekening vereenvoudigen,

deze optie gaat de entiniteiten en meshes vereenvoudigen naar 1.

2012 -2013 Joachim Kayaerts
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Korpus V7 Handleiding: aanmaken van beslag

YWire geametry | Pos 1

m Bestand ="105L.0bj" (Entiteiten=1) (Meshes=1)
|. Importeren van een tekening ... | | Exporteren van de tekening ... |
| Tekening vereenvoudigen ... | | Verwijderen van de tekening |

| Tekening kleur kiezen ... |

Geometrie rotatie hoek = O ®

Je ziet hierboven op de tekening dat de geleider niet onder de juiste hoek staat, deze kan je goed
zetten door bij 'Geometrie rotatie hoek' de correcte hoek in te vullen.

Geometrie rotatie hoek = 27 ()

Nu moet je het nulpunt van het draadmodel nog laten samenvallen met een van de boorgaten. Vul
bij Xv,Yv (Normaal) deze coordinaten in.

Wwire geomety | Foz 1

} Paosition reference : Celta coordinate formula: - Crd. Ref. Crd. View
Position 3= | %y [Normal] | V_DR_F+37 (3] 37 37
Posiiony= |+ [Nomal) ~| V_DR_P+525 3] 565 565
Position Z= |2v [Mormal] v| 0 |E| 0 0

0 3

14
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Korpus V7 Handleiding: aanmaken van beslag

1.2.5.8. Beschaduwd beeld

Bij deze operatie gelden dezelfde regels als bij ‘Draadmodel’. Het enige verschil is dat je hier een
beschaduwd beeld of solid importeerd i.p.v een draadmodel.

1.2.5.9. Beeld in solid en draadmodel

Bij deze operatie gelden dezelfde regels als bij 'Draadmodel'. Het enige verschil is dat je hier een
beeld in solid en draadmodel importeerd i.p.v een draadmodel.

1.2.5.10. Draadmodel uitsnijding

1.2.5.11. Solidmodel uitsnijding

1.2.5.12. Draad- en solidmodel uitsnijding

2012 -2013 Joachim Kayaerts
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Korpus V7 Handleiding: aanmaken van beslag

1.2.5.13. Gesleept profiel tussen 2 posities

Deze optie is om een plint aan te maken als beslag met een profiel dat je zelf aanmaakt in
KeyCreator. Het getekende profiel dat je aanmaakt in KeyCreator moet je exporteren naar een KXL
bestand.

Klik op 'Importeren van een tekening' om het aangemaakte profiel in te laden.

flgemeen | Gesleept profiel tuzsen 2 posities. | Pog1 | Pos 2

Impu:urp;ren van een tekening ...
Loy’

Op dit moment ga je nog geen profiel zien op de presentatietekening. Vooraleer je iets gaat zien
moet je de 2 posities invullen.

Nadat positie 1 en 2 zijn ingevuld zie je het profiel en kan je deze nog roteren door naar het tabblad
'Gesleept profiel tussen 2 posities' te gaan en bij 'Geometrie rotatie' hoek de gewenste hoek in te
geven. Zorg ervoor dat de hoogte van het profiel in de Z richting en de breedte in de X richting staan.

Roteer je profiel dat zoals hier beneden de breedte in de X-richting ligt,
de hoogte in de Z-richting ligt en de dikte in de Y-richting ligt.

16
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Korpus V7 Handleiding: aanmaken van beslag

1.2.5.14. Rond gat frezen

Bij deze optie word in de wand een cirkel gefreesd. Bij deze operatie wordt deze meestal door en
door gefreesd zodat er een gat in de wand zit voor bijvoorbeeld een spotje,...
De frees gaat zich altijd met radiuscorrectie rechts zetten (aan de binnenkant van de cirkel).

Pocket | Pos 1

I/\\"s Gat diameter = 60 E] 00 (mm})

Werktuig diameter = 15 E] - (mm)
Rotatie hosk= 30 E] =L (%)

Uitruimen = [Niet uitruimen. v]

Uitrimen = |Nietutrumen. 7]

Zigzag uitruirmen.
Zigzag met nalopen.

Spiraal binnen naar buiten,

Spiraal buiten naar binnen.
Uitruimen betekend dat het gat niet helemaal gaat uitgefreesd worden maar dat er een maar een
gedeelte wordt uitgeruimd.

-Zigzag uitruimen @

Bij deze optie wordt de cirkel met zigzagbeweging uitgeruimd.

- Zigzag met nalopen

Bij deze optie wordt de cirkel ook met zigzagbeweging uitgeruimd en gaat de frees nog eens langs de

rand voor een mooiere afwerking aan de rand.

- Spiraal (binnen buiten/buiten binnen)@

Hier wordt het gat met spiraalbeweging uitgeruimd. Dit geeft voor een gat te frezen het mooiste

resultaat.

Uitruimen = | Zigzag met nalopen. - Overmaat = U {mm)

Nadat je hebt gekozen voor uitruimen moet je ook nog de overmaat invullen, dit is het gedeelte dat

moeten blijven staan. vb. het stuk is 18mm dik, je ruimt 8mm uit dan is je overmaat 10mm.

2012 -2013 Joachim Kayaerts

17



Korpus V7 Handleiding: aanmaken van beslag

1.2.5.15. Rechthoekig gat frezen

Deze optie is om een rechthoekige vorm uit een wand uit te frezen.
Als je de rechthoek niet gaat uitgronden dan wordt er alleen op de lijn gefreesd met radiuscorrectie
aan de rechterkant (binnenkant van de rechthoek.

De afrondingsstraal is de afronding van de 4 hoeken zoals hieronder te zien is deze hier 15mm.

De uitfrezing lengte is de maat van de rechthoek in de X-richting

De uitfrezing breedte is de maat van de rechthoek in de Y-richting

Werktuigdiameter is de diameter van het werktuig dat je voor deze operatie gaat gebruiken.

Als je bij rotatiehoek iets gaat invullen gaat de rechthoek draaien rond het midden van de rechthoek.
Uitruimen: zie '1.2.5.14 Rond gat frezen' (onderaan).

Bij deze tekening is de rotatiehoek 90°

[Editeren besiog (v6.73.278) (Genera KT 1 - | sx o= o

Algemesn | Wanden | Variabelen | Aanhaak posiies | Operaties

Operatie nummer = 1 El | Miguw toevoegen | | Yenwijder actieve |
Operatie type = | Rechthoekig gat frezen - [z bestag)
Pocket | Poz |m|
Afrondingsstraal = | 15 |§| 3 (mm) |%|
Uitfrezing lengte = 200 (3| =200 (mm) -
Uitfrezing breedte = 100 |§| 100 A | Bewaren s |
Werktuig diameter = 13 |E| 15 (mm) |ﬂ|

Rotatie hoek= 0 (3] 100 ©

Uitruimen = | Miet uitruimen. b B

| Raoteer * 90 |
| Rateer ' 90 |

| Rateer 2 90 |

18
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Korpus V7 Handleiding: aanmaken van beslag

1.2.5.16. 2 posities gat frezen

Deze functie dient ook om een rechthoekig gat te frezen. Het verschil met de vorige is dat je hier het

rechthoekig gat gaat vastzetten op codrdinaten i.p.v een breedte en lengte in te vullen.

Pocket | Pog1 | Pos 2

Afrondingsstraal = 19 |1| 15 gom)
Werktuig diameter = 13 |1| s ()
Rotatie hosk= 0 |1| 0 ©
I}’ Uitruimen = | Niet uitruimen. |

Afrondingsstraal = de straal van de eventuele afronding in de 4 hoeken
Werktuig diameter = de diameter van de frees die je gaat gebruiken voor deze operatie
Uitruimen: zie '1.2.5.14 Rond gat frezen' (onderaan).

Als je de rechthoek gaat positioneren vanaf wand maximum en minimum in de X en Y richting gaat

de rechthoek, als je de wand groter of kleiner maakt, mee groter of kleiner worden.

Pocket | Pos1 | Pog2

Foszitiereferentie : Delta coordinaatformule: Crd. Ref. Crd. Yiew
Positie ¥= |Wand ML v| 25 |;| o5 141 EE7
Pasitie = |Wand maximLm v| -2 |?| -25 75
Pusitie Z= |§§Nmmaal] v| 0 |E| 1] 0
Diepte = | Positie ziide ~| 5 3 5
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